Komplexny informacny’system
pre priemyselné a vyrobneé podni
Zvyfsi produktivitu a znizi ndklady.




Systém NORIS.NEXT ma ciel byt technologickou jednotkou na trhu informacénych systémov.
Je to nova verzia systému NORIS, ktora funguje na platforme Microsoft.NET.

NORIS.NEXT je postaveny na vlastnom aplikacénom jadre. Zakladny systém obsahuje vSetky Standardné
moduly pre ekonomiku, mzdy, personalistiku a logistiku. Specializované moduly pre rézne priemyselné odvetvia
a rozne typy vyrob tvoria z neho silny informacny nastroj, ktory presne kopiruje obchodné a vyrobné procesy

priemyselnych a vyrobnych podnikov.

NORIS.NEXT umozriuje efektivne riadit podnik a zaistit jeho flexibilny rozvoj. Je to zdkaznicky orientovany systém
s dérazom na rychlu a presnu reakciu a skvalitnenie elektronickej komunikacie s klientom. Terminy a naklady

zakaziek su pod trvalou kontrolou systému i zakaznika.
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NORIS.NEXT vyuZiva pokrocilé technoldgie pre riadenie vyroby, automatizaciu planovania a distribuciu e —

pracovnych pokynov. Zber dat v redlnom ¢ase a mieste vzniku prebieha pomocou vhodne navrhnutych terminalov. iy
Vdaka presnym vstupom, znizeniu chybovosti, odstraneniu obehu dokladov a prechodu od evidencie ku skuto¢nému riadeniu -

vyroby je systém vnimany ako rychlo navratna investicia a vyznamny zdroj vnutropodnikovych Uspor.

Charakteristiky systému

& Komplexnost a modularita
Variabilny systém s moduldrnou architekturou, ktory
mozZete nasadit do prevadzky vo velmi kratkom case.

|~7 Vykon, technologicka vyspelost
Vysoky vykon, velké objemy dat, spolahlivost, stabilita,
integrovatelnost a bezporuchova prevadzka s pouzitim
modernych technoldgii.

Bezpecnost
Hierarchicky systém pristupovych prav. Ochrana vsetkych

udajov. VSetky udalosti s monitorované a protokolované.

= Otvorenost a kompatibilita
Integracia s akoukolvek aplikaciu tretej strany. Podporuje

XML, EDI, ... technoldgie a otvorené integracné rozhrania.

23 Adaptabilita a flexibilita

Systém prispOsobite vasim potrebam. Znizite zavislost na
dodavatelovi a tak aj celkové naklady na jeho udrzbu a
servis.

Moduly

EKONOMIKA
U¢tovnictvo
Fakturacia prijata

Fakturacia vydana
JADRO Pok!adna )
Registr. pokladna

, Banka
JADRO SYSTEMU Maijetok
. OOPP/ KHM
| Zaklad NORIS.NEXT ) 7akazka
) NORIS.NEXT WorkFlow sluzby )
!... , Podpora GDPR LUDSKE ZDROJE
E = a modul GDPR Plus Mzdy

Personalistika

= LOGISTIKA
. Sklad a odbyt
Kniha jazd

i:— NORIS.NEXT.WEB
. ;
-

#& Jednoduchd sprava a prevadzka systému -
Obsahuje sofistikované nastroje na spravu a prevadzku,
on-line systému a kontextovu dokumentaciu.

£ Intuitivne pouzivatelské prostredie
Obsahuje integrovany generdtor zostav, dizajnér dyna-
mickych formularov, prehladov a poloziek dokladovych
tried, ...

= Standardizacia
ResSpektuje slovensku legislativu, medzindrodné normy
a Standardy, vratane technologickych. Je prepojeny
s produktami Microsoft.

S Odvetvové $pecializované rie$enia
Vyhovuje $pecifickym poZiadavkam pre vase a aj iné
odvetvia, pokryje a zabezpeci vase procesy a potreby.

[0 Mobilita, online informacie
Aktualne informacie kedykolvek, kdekolvek. Podporuje
vsetky typy zariadeni vratane mobilnych platforiem.

ZAKLAD PODPORA VYROBY

ROZSIRUJUCE MODULY
VYROBY

RIADENIE PODNIKU
CRM

Zmluvy

Manazérske vystupy
Koncernové riadenie,
spracovanie a reporting
Porady

RIADENIE VYROBY
Planovanie vyroby
Riadenie vyroby
Technicka priprava vyroby

DOPRAVA

Doprava

Mechaniza¢no dopravné
stredisko

Spracovanie CCS

Riadenie akosti a kvality
Riadenie skladov
Riadenie udrzby, servis
Vyrobny controlling
Forecast, plan predaja
Data v redlnom case
Emulatory dat

Graficka signalizacia
Vyrobna dochadzka
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Planovanie vyroby

tvori sada planovacich nastrojov r6znej rozliSovacej Urovne,
ktoré umoznuju vybudovat optimélnu kombinéciu pléno-
vacich algoritmov, od odhadov a prognéz, terminového ka-
pacitného planovania az po priame kratkodobé dielenské
planovanie s optimalizaciou vyrobného cyklu. D3 sa vyuzivat
tiez dynamické planovanie potrieb materidlu, planovanie ko-
operacii, potrieb pracovnikov resp. profesii a naradia. Da sa
uspesne kombinovat model vyroby na sklad a model vyroby
na objednavku - zdkazku.

V pripade potreby je mozné planovat len ,uzke miesta” vo
vyrobe. Pre zobrazenie su vyuzivané grafické nastroje, ktoré sa
daju upravit pre maximalnu vypovedaciu hodnotu pre obslu-
hu vratane znazornenia skuto¢ného priebehu a stavu vyroby.
Sucastou modulu planovania je tieZ vytvorenie zadania do
vyroby vo forme optimalneho vyrobného prikazu a vyrobne;j
davky s tvorbou platnej vyrobnej dokumentacie (etikety, do-
kumenty).

Charakteristika, zakladné casti, funkcionality:

«  Evidencia vyrobnych zékaziek, ich schvélenie

«  Dynamicky plan spotreby materidlu, dielcov, riadenie kri-
tickych poloziek bilan¢né kapacitné planovanie

«  Kapacitné kalendare

« Bilancie - bilan¢né planovacie obdobie (bilan¢né termi-
nové planovanie) — kontrola tzkych miest vyroby (objemy,
NH, ceny a pod.)

«  Terminové planovanie

«  Dielenské planovanie

«  Zéakazkové planovanie a riadenie vyroby

+ Interny vyrobny prikaz

«  Planovanie kooperacie

+  Kompletna mapa vyrobnej infradtruktury

+  Planovanie materidlovych poziadaviek

+  Planovanie vyrobného procesu

+  Optimalizacia vyrobného procesu

+  Optimalizacia rozpracovanej vyroby

«  Variantné pldnovanie alternativnych technolégii

Riadenie vyroby

modul obsahuje programy pre podrobnu evidenciu a riade-
nie materidlového toku, finan¢ného toku, vykonov pracovni-
kov a vykonov strojného parku vo vyrobe. Prvotne vychadza
z Udajov technologickej pripravy vyroby a planovania vyroby.
Umoziuje pouzitie vacsiny metdd zberu dat, hlavne zber dat

z vyroby v redlnom case s vyuzitim Ciarového kédu a eviden-
cie vyrobnych davok. Evidencia dochadzky pracovnikov a ich
pohybu je tieZ jedna z dodévanych foriem vyuzitia zberu dat.

Charakteristika, zakladné funkcie, ¢iselniky modulu :

«  Vyrobny prikaz

«  Vyrobné davky

«  Vydaj do vyroby

«  Odvadzanie hotovej vyroby

«  Sklady a medzi-sklady

+  Riadenie pracovnikov

«  Riadenie prestojov

«  Riadenie odchylok vo vyrobe

«  Riadenie nastrojov

«  Hlasenie vyroby

. Statistika vyroby

+  Dielenské operativne riadenie zdrojov

+  Priebezna dynamickd kontrola vyrobnych nakladov, vy-
hodnocovanie pomocou kalkuldcii

«  Certifikacia kvality vyroby

«  Riadenie rozpracovanosti, medzisklady materialov, kom-
ponentov, sledovanie odpadu, vad, nevyrobnych ¢asov

«  Sledovanie, vyhodnocovanie, statistika

«  Zber datvredlnom &ase

« Podpora dispecerského riadenia pomocou grafického
znazornenia stavu pracovisk

«  Vazby na konstrukéné systémy CAD

- Editor na zobrazenie vykresovej dokumenticie, textov, fo-
tografii priamo pri vyrobkoch

Priprava vyroby

kompletné informdcie o vyrobku, strukturované podla tech-
nologického postupu, podla rozpadu vyrobku na dielce, po-
lotovary a materidly. Systém je parametricky pre kédovanie a
stanovenie pravidiel pouzitia variant, ¢i uz zdkaznickych, kon-
struk¢nych alebo technologickych. Volitelné kalkula¢né poloz-
ky a vzorce, vlastnosti materiadlov, parametre kvality je mozné
uzivatelsky nastavit v celom systéme. Modul predstavuje
omnoho viac nez len technicku pripravu vyroby, vytvéra to-
talnu pripravu organiza¢nych, vyrobnych a planovacich pravi-
diel a definicii, pouzivanych v celom vyrobnom informa¢nom
systéme. Vytvéra znalostny zaklad riadenia vyroby a pomocou
spdtnej vazby neustale zhodnocuje vsetky vlozené informacie.

Zakladné ¢iselniky modulu TPV :

.« Standardné operacie
Standardny material
+ Vzorce a parametre

«  Kalkula¢né listy

«  Typy technolégii

«  Typové pracoviska

«  Typové nastroje

Charakteristika, zakladné funkcie modulu TPV:
. kmenova karta sortimentu

«  zakladna identifikacia, SKP, EAN, ¢islo vykresu, moznost
zostavit ¢isla z volitelnych ¢iselnikov, moznost gemerovat



automaticky nazov a EAN.

definicia zakladnych parametrov vyrobku, technologické
a optimalne mnozstvo, nepodarkovost, priebezna doba
vyroby, pravidla pre ndhradné formy vyroby

rozpad vyrobkov, kusovnik a inverzny kusovnik

volitelnd tvorba cisel, pocet Urovni v rozpade obmedzeny
len konstrukciou ¢cisla

prehladna funkcia pre stavbu vyrobkov, v¢itane evidencie
pouzitych materidlov, operdcii, parametrov, kalkulacie,
Struktdrny a inverzny kusovnik

moznost definovat vedlajsie produkty a odpad pri deleni.
Praca s viac mnozstevnymi mernymi jednotkami sucasne
nad rozpadom, moznost odlisit technoldgie a prvovyrobu
varianty — neobmedzeny pocet technologickych alebo
zakaznickych variantov, viacrozmerné tabulky velkosti,
farieb, pouzitych materialov

u variantov su evidované len odchylky od zdkladu, ¢o
umoznuje vybudovat efektivhu obsluhu a velkost databaz
pomocou variantov je mozné budovat n-rozmerné matice
vyrobkov, pre ktoré je vac¢sina udajov ako su normy ¢asov
alebo spotreby pocitané zo zékladného modelu

tvorba technologického postupu - technologicky postup
je zostaveny z kniznice Standardnych operacii, moznost
definovat technologicky alternativne priechody, koope-
racie, vdzba na medzisklady a pracoviskd, koeficient via-
cstrojovej obsluhy

kombinacia roznych foriem odmeriovania

vyrobna kalkulacia - ocenenie kazdého vyrobku a dielu,
vyvoj ceny, pruzné kalkula¢né vzorce, rozvrhova zaklad-
na pre vypocet vyrobnej rézie - kalkulacia minuty chodu
strojov a zariadeni

technické parametre - definicia fyzikdlne mechanickych
vlastnosti vyrobkov, dielov i materidlov, parametre kvality,
parametre planovania

moznost lubovolne vyuzit vzorce medzi parametrami
vykresova a textova dokumentdcia - systém vyuziva do-
stupné editory pre vytvaranie [ubovolnej dokumentacie
vcitane napojenia na konstrukéné systémy

smenové riadenie — davkové akcie, aktualizacia cien, pre-
pocty kalkulacii, zameny dielov, materialov, operacii
vazby na konstrukény systém - CAD, riadiace systémy
strojov, moznost preberat alebo ponukat rozpady vyrob-
kov a ¢iselniky dielov a materidlov, moznost odosielat
technickd dokumentaciu do riadiacich systémov techno-
I6gie a prijimat vystupy

efektivna definicia Struktury vyrobkov

efektivna tvorba pevnych technoldgii a alternativnych
technologif

definicia typovych pracovisk, nastrojov, operacii

vyuzitie systému kusovnik k zobrazeniu a definicii vyrob-
ku na pracovnej ploche

univerzalny model tvorby variant

definicia technickych poloziek vyrobkov

tvorba optimalnych kalkula¢nych listov vyrobkov (kalku-
la¢né polozky, vzorce prepoctu)

tabulky hodnét — uzivatel'ské tabulky hodnot pre vypocty
miesto vzorcov.
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Riadenie akosti a kvality

Noris rieSenie pre moderné riadenie vyroby v redlnom case

Systém vhodny pre:

Integraciu s existujucimi ERP systémami — dodavka vrata-
ne zaistenia prepojenia

Samostatné nasadenie alebo v balicku s modulmi riade-
nia vyroby, riadenim udrzby, riadenim skladového hos-
podarstva alebo inymi modulmi systému NORIS/ NORIS.
NEXT

Realizaciu Standardu a Upravy rie$enia na podmienky za-
kaznika

Riesenie pre uz zavedené certifikacie alebo podpora pre
ziskanie certifikacie systému podla 1ISO9001, VDA, Q59000
nebo ISO/TS 16949

Optimalizaciu a zefektivnenie vietkych procesov dotykaj-
ucich sa riadenia akosti.

Systém riadenia akosti obsahuje:

Riadenie podnikovej dokumentécie akosti

Riadenie technickych noriem a vykresov vo vazbe na ria-
denie akosti

Hlasenie a rieSenie nezhdd v redlnom case, WorkFlow,
ukazovatele a Statistika, zlepSovanie a ciele akosti
Evidenciu auditov (interné aj externé systémové a proces-
né audity)

Reklamacie - od zdkaznikov, od dodavatelov, interné a
externé

Dodavatelia, Odberatelia a ich hodnotenie z pohladu ria-
denia akosti

Metrolégia - evidencia, vdzba na riadenie vyroby, statisti-
ka, kalibracia

Preventivna a prediktivna udrzba vratane riadenia skladu
nahradnych dielov.

Monitoring riadenia akosti obsahuje:

Podporu vsetkych typov skisok a kontrolnych planov a
vyrobkovych auditov a atestov akosti, vazba na uvolnenie
sarzi na skladoch podla vzoriek alebo ¢asového useku
Chybové hldsenie - Zberné hlasenie chyb, naviazané
funkcie nad nezhodami - uzavretie, storno, zrusenie, za-
danie vinnika

Riadenie nezhodnych vyrobkov - evidencia nezhodnych
sarzi, exspirovanych sarzi

Vstupna medzioperacna a vystupna kontrola

Uvolnenie materidlu aj vyroby (funkcie pre technolégov,
laboratérium, vyrobu a logistiku — pouzivatelsky defino-
vané stavy 3arzi, uvolnenie na vynimku, prediéenie exspi-



racie atd.)

«  Vlastny modul skusobne alebo prepojenie na externé
systémy skusobni a laboratérii — praca so vzorkami ma-
teridlov, vyrobkov, uvolnenie vzoriek, previazanie na inu
vzorku, atesty vzoriek, prepojenie na nezhody

«  Planovanie laboratérnych skusok — definicia vzorov, pred-
stavitelov, definicia ciselnikov, skusok.

Monitoring prestojov a produktivity obsahuje:

«  Evidenciu ciselnikov prestojov a vystrah

«  Emulatory pre hlasenia varovani, prestojov a oprav
«  Pérovanie vystrah a naviazanych oprav

- Statistika a vyhodnotenie prestojov.

Zakladné vlastnosti modulu Sklad
s podporou riadenia WMS:

«  Evidencia nakupnych a internych vyrobnych sarzi, zaiste-
nie tracebility na Urovni Sarze (metdda FIFO)

+  Sledovanie skladovych dimenzii - zakazka, variant, Sarza,
umiestnenie, akost, balenie, exspiracia

«  Podpora internej a externej tvorby a evidencie etikiet s
¢iarovym kédom sarze a EAN materidlu, polotovarov, vy-
robkov a ich balenia a etikety. Tlac etikiet umiestneni a
manipulac¢nych jednotiek — vyrobnych nosi¢ov

«  Evidencia a vyuzitie skladovych umiestneni s definiciou
volitelnych parametrov

«  Podpora vsetkych skladovych a vyrobnych operacii po-
mocou bezdrotovych terminédlov

«  Schopnost blokovat a uvolfiovat vietky skladové polozky
a vyuzit priznak uvolnenia do vyroby alebo do expedicie
na zdklade atestov, priznakov

«  Evidencia transportnych baleni, paliet a inych vratnych
obalov

«  Riesenie problematiky skladovych pohybov - prijmov,
prevodov, vychystavania, vydajov a inventur vratane vrat-
nych operacif

«  Definicia pravidiel naskladnenia podla typu obalu - kon-
tajnery, klietky, palety

«  Vychystavanie a vydaj po kusoch, kartonoch a paletach

«  Tla¢ oznacenia palety do Specifikacie — paletovy stitok

«  Tlac¢ obsahu palety a dodavky - baliaci (dodaci) list

«  Pouzivatelské definovanie obsahu a formatu etikiet — z&-
kaznicke etikety

«  Zostavenie vychystavacej cesty skladom podla nastavitel-
nych kritérii

«  Vydaj podla zékaziek a Specifikd tlace paletovych stitkov
baliacich listov podla odberatelov a krajin

«  Sledovanie rozpracovanosti a zivotného cyklu zakaziek

+ Inventurne postupy a prenos inventurnych rozdielov do
systému

«  Sledovanie expedicie - evidencia paliet, zakaziek a plano-
vanie expedi¢nych jazd.

Do6vody pre nasadenie riadenia skladov:

« automatizacia vietkych cinnosti nad skladmi

«  Uspora pracovnikov a vyssia produktivita a vykon skladov

«  minimalizécia chyb vdaka snimaniu ¢iarovych kédov

«  vyuzitie optimalnej trasy vychystavania

«  objektivnejsie hodnotenie a motivacia pracovnikov skla-
dov

« auto-realizacia skladovych dokladov zosnimanim diaro-
vych kédov a potvrdenim

« automatické vystavenie nadvaznych dokladov - faktury,
colné dokumenty.

Riadenie udrzby, servis

Hodnota vyrobnych a prevadzkovych zariadeni velakrat dosa-
huje hodnotu stoviek tisicov az miliénov eur. Vrcholovy ma-
nazment si v sic¢asnej dobe uvedomuje stale castejsie potrebu
sledovat vedla klucovych finanénych udajov, ako je napriklad
cash-flow, hodnota skladovych zasob a rozpracovanej vyroby,
ale tiez aj ndklady na udrzbu, a to strojnych zariadeni, techno-
[64ii, ako aj hmotného majetku.

Sledovat udrzbu je mozné z niekolkych hladisk: nadklady na
preventivhu Udrzbu, nutné neplanované zasahy, reakcné
doby a doby odstavok, poruchovost zariadeni, hodnota polo-
zZiek na sklade nahradnych dielov, atd. Suhrn tychto aspektov
predstavuje vo finan¢nom vyjadreni velké Ciastky, ktoré su bez
podpory $pecializovaného informac¢ného systému tazko sle-
dovatelné a riaditelné. Len hodnota a mnozstvo ndhradnych
dielov, ktoré firma skladuje, m6zu predstavovat tisice poloziek
a stovky tisicov eur. Utvary Udrzby ¢asto zamestnavaju desi-
atky pracovnikov. Procesy pri riadeni udrzby je mozné rozde-
lit na nastavenie statickych dat, teda definiciu strojov (karta



stroja), parametre Udrzby a nasledne dynamické - teda vyko-
navanie a planovanie preventivnej udrzby, rieSenie nutnych
operativnych zasahov, rieSenie skladovych pohybov na skla-
doch udrzby, hlasenie odvedenej prace atd. V neposlednom
rade vykaznictvo a reporting o tychto procesoch.

Systém riadenia udrzby

je Specializovana cast informac¢ného systému riadenia vyroby,
uréend pre komplexnu podporu procesu udrzby. Pomocou
tohto modulu su vykondavané vietky aktivity nad objektmi
udrzby - preventivna a periodickd udrzba, revizie, opravy,
planovanie, rie3enie havarijnych stavov, realizacia a vyhod-
nocovanie investi¢nych akcii. RieSenie je zalozené na moznej
integracii so systémom riadenia vyroby a nasledujucich princi-
poch tejto integracie:

« maximalna podpora plynulej a efektivnej vyroby, optima-
lizdcia odstavok strojov

« on-line reakcia na situacie vo vyrobe

«  vyuzitie WorkFlow k riadeniu procesov udrzby az do ko-
ne¢ného vyrieSenia odstavok, signalizacia omeskani, kon-
trola riadiacich pracovnikov

« jednotné pouzivatelské prostredie, spésoby ovladania a
sprava pristupovych opravneni

+  priame vazby na ostatné vyrobné a ekonomické moduly
(Vyroba, Kvalita, Zakazka, Majetok, Obchodny sklad a
dalsie)

«  moznost pouzivatelskych Gprav systému a prispdsobenie
»na mieru”

«  komunikacia s okolitymi systémami a aplikdciami pro-
strednictvom nastrojov systému.

Systém pre podporu riadenia udrzby
sa sklada z troch modulov:

«  Technicka priprava udrzby - evidencna cast
«  Planovanie udrzby - preventivna cast
«  Riadenie udrzby - operativna cast

Modul Technicka priprava udrzby

je uréeny na spravu databdazy objektov udrzby (strojov, zari-
adeni atd.) a s nimi suvisiacich udajov. Objekt udrzby je vie-
obecny pojem, ktory zahriiuje vietko, na ¢om sa vykondva
udrzba a opravy. Mézu to byt jednotlivé stroje alebo ich ¢asti,
suvisiace budovy, aredly, plochy, Useky sietovej infrastruktury
atd. Pre kazdy Typ objektu udrzby je mozné nadefinovat vlast-
nu Struktdru karty objektu udrzby s uvedenim konkrétnych
Technickych parametrov - Vlastnosti, ktoré maju byt pre dany
typ evidované. Ku kazdému objektu udrzby je mozné evido-
vat kusovnikovy rozpad na jednotlivé Komponenty objektu
udrzby, a tiez potrebné Nahradné diely. Sucastou modulu
je tiez definicia Postupov — typovych ¢innosti pre konkrétny
objekt udrzby. Vdaka vazbam na vyrobné a skladové moduly
systému a integra¢nym funkcidm s externymi systémami a
aplikaciami (napr. Systémy zberu dat a priemyslovej automati-
zacie, Dochadzkovy systém a pod.) je mozné sledovat aj dalsie
ekonomické a prevadzkové udaje o objektoch udrzby (napr.
kalkulacie nakladov, stav odpisovania, vydaje nahradnych
dielov, prevadzkovy stav zariadeni, pocCet hodin prevadzky
atd). K evidovanym zdznamom je mozné pripojit fubovol-
né externé dokumenty alebo odkazy na tieto dokumenty v
zdielanych ulozZiskach ci internete/intranete (napr. technolo-

gické schémy, prevadzkové poriadky, zmluvy s dodavatelmi
atd.).

Modul Planovanie udrzby

slizi na pripravy, sledovanie, riadenie a vyhodnocovanie
planov udrzby. Planovanie vytvara preventivny plan udrzby a
odstavok, v ktorom su evidované konkrétne terminy a prace,
ktoré maju byt vykonané a priradené objekty udrzby. Pri sta-
noveni ¢asu odstavok je mozné zohladnit uz nahlasené varo-
vania (vystrahy), nahlasené pracovnikmi pri strojoch. Pri pla-
novani dochadza k rezervacii zdrojov (ludskych, technickych,
materidlovych), potrebnych k vykonaniu planovanych ¢innos-
ti. Typovu alebo periodicku udrzbu je mozné preddefinovat v
Predpise udrzby, a plan pre konkrétny objekt udrzby automa-
tizovane vygenerovat na zéklade uvedenych udajov - pri tom
je mozné vyuzit bud MRP planovanie, alebo planovanie podla
hodnét technickych poloziek — napr. pocitadla, meradiel, vah
atd. Polozky predpisu predstavuju jednotlivé kroky (etapy)
prac, ktoré maju byt v rdmci danej udrzby vykonané - k etape
je mozné pripojit prislusny zaznam z technickej dokumen-
tacie. Na plan udrzby a odstavok nadvazuje majster udrzby
vytvaranim konkrétnych pracovnych prikazov udrzby, ich re-
alizaciou a sledovanim ich skuto¢ného plnenia (prepojenim s
modulmi Dochédzka a Zber dat).

Modul Riadenie udrzby

umoznuje sledovat, riesit a vyhodnocovat prerusenia — ha-
varijné stavy objektov udrzby od nahlasenia varovania az po
likvidaciu alebo vyriesenie ulohy. Vzhladom k on-line rezimu
prace havarijného dispecingu a potrebe presne sledovat a
editovat aktudlny stav je v module k dispozicii pouzivatelsky
nastavitelnd pracovnda plocha. Externé hlasenia havarijnych
stavov mézu byt do systému obstardvané pomocou importu
dat alebo ru¢ne cez formuldre, opacnym smerom su nasled-
ne tlacené alebo odovzdévané informacie o stave rieSenia.
Zékladnou funkciou modulu je evidencia hldseni udrzby - va-
rovania a nasledné prerusenia prevadzky, a uloh spojenych s
ich riesenim. Systém poskytuje prehladné zobrazenie a signa-
lizaciu farebne odlisenu podla typu a zavaznosti prerusenia.
Je mozné zadavat do systému a sledovat jednotlivé Zakroky
havarijnej alebo pohotovostnej udrzby v ¢ase a mieste hava-
rie. Pracovné caty prostrednictvom Hlasenia prac oznamuju
dispecingu, ktoré havarijné ¢i planované ¢innosti aktualne vy-
kondvaju a umoznuju tak udrzovat on-line aktudlny prehlad o
stavu a priebehu prac a pohybe pracovnikov po udrzovanych
objektoch. Je podporovana prevadzka na zmeny a odovzda-
vanie rozrobenej prace medzi zmenami.

Nasadenie a prevadzkovanie modulov systému udrzby
ponuka nasledujuce vyznamné ekonomické a prevad-
zkové prinosy:

komplexna evidencia vietkych udrzovanych objektov a viet-
kych aktivit nad objektmi udrzby

«  aktudlne a transparentné informacie ako podpora pre roz-
hodovanie

«  zjednodusenie procesu riadenia a planovania udrzby,
podpora riadiacich a rozhodovacich procesov pomocou
WorkFlow

«  znizenie ndkladov na udrzbu optimalizaciou a koordina-



ciou ¢innosti

+ minimalizacia datovych nekonzistencii medzi evidenciou
v roznych systémoch

«  vyuzitie rozsiahleho systému vystupov a tlacovych zostav

univerzalny interface pre integraciu s okolitymi systémami a
aplikaciami

« vézby na vyrobny systém umoznia zdielat informacie o
strojoch v redlnom case

«  vyuzitie termindlov vo vyrobe pracovnikmi udrzby umozni
hlasit akékolvek svoje aktivity v redlnom case a mieste

«  vyuzitie c¢iarovych kddov zariadeni, obsluhy, ndhradnych
dielov, umozni jednoduchu a rychlu evidenciu a automa-
tizaciu hlaseni.

Riadenie udrzby sa vyplati

Pri vybere a procesne riadenom nasadeni systému riadenia
udrzby sa celkové naklady na udrzbu moézu znizit o desiatky
percent. Znizenim poctu oprav a neplanovanych odstavok
moze byt dosiahnuté zvysenie produktivity vyroby a predize-
nie zivotného cyklu zariadeni. Navratnost vlozenych investicii
sa potom nepocita na roky, ale v mnohych pripadoch na me-
siace.

Zakladny reporting je realizovany na drovni 3ablén, grafov,
desktop pohladov a ukazovatelov, ktoré vytvaraju integrova-
ny datovy sklad priamo v systéme.

Po zaskoleni moze tieto sluzby vyuzivat kazdy pouzivatel sys-
tému a vytvarat si vlastné prevadzkové reporty priamo vo vy-
robnom systéme.

Data sluzia aj ako podklady pre plnenie dalsich manazérskych
modulov alebo externych reportingovych systémov.

Do6vody pre nasadenie Vyrobného controllingu:

«  sledovanie vytazenosti a efektivnosti jednotlivych vyrob-
nych strojov

« evidencia a Statistika pouzitia nastrojov a pripravkov

« vyhodnotenie vyrobnych prikazov - efektivita vyroby
konkrétneho vyrobku, zékazky

« vyhodnotenie planovanej a vyslednej kalkulacie nad kon-

krétnym vyrobnym prikazom alebo zékazkou a komplet-
nd Statistika ndkladov podla dimenzii

«  porovnanie jednotlivych vyrobnych prikazov a vyrobnych
davok, porovnanie kalkulacif

« sledovanie ndbehu jednotkovych a rezijnych nakladov v
kalkulaciach vyrobnych prikazov

«  ekonomika vyroby - ocenenie a evidencia nedokoncene;j
vyroby

«  zaloZenie dalsich ukazovatelov vyroby podla potreby a
ich sledovanie a vyhodnotenie (prestoje, chybovost, ope-
racie, vyhodnotenie stredisk, timov, pracovnikov, profesii).

Optimalizacia skladov a vyroby na zédklade vyrobnych trendov.
Moznost vytvarat obchodny plan ako predpoved (forecast)
predaja

+  Prijimat forecasty od zakaznikov v elektronickej podobe
(XML, EDI)

«  Cez planovanie riadit nakup aj alokaciu dalsich zdrojov
(kooperacie, stroje, nastroje) v dlhsom ¢asovom obdobi
nez je dané redlnymi objedndvkami (ramcové nakupné
objednavky)

«  Efektivna tvorba a sprava obchodnych planov, vizby na
redlne objednavky na zdklade pouzivatelsky definova-
nych masiek (predstavitelia vyrobku)

«  Vyhodnocovanie planu a reality jednotlivych predpovedi.

Do6vody pre nasadenie Forecast-ov a planovania predaja:

« optimalny stav zasob s ohladom na tendencie a trendy
predaja

«  podklady pre dalsie oblasti finan¢ného planovania a pla-
novanie vietkych vyrobnych zdrojov.



Data v realnom case

«  Siete a termindly CAPTOR, pre zber dat vo vyrobe, skla-
doch a dochadzke

+  Bezdrotové termindly a siete MOTOROLA a inych vyrob-
cov pre riadenie skladovej a vyrobnej evidencie

«  Zber signélov zo strojov, komunikacia s inteligentnymi za-
riadeniami (vahy, linky, merad|a)

«  Snimace a tlaciarne ciarového kédu a kompletna identifi-
kacia vo vyrobe a skladoch.

Do6vody pre nasadenie zberu dat v redlnom case:

+ integracia v3etkych informdcii vo vyrobe do jednotného
systému riadenia

« automatizdcia a integracia vietkych aktivit vo vyrobe

+ nasadenie on-line riadenia a hodnotenia kvality, identifi-
kacia problémovych miest

« dolozenie stopy vo vyrobe, pouzitie 3arzi a dalsich udajov
z ,rodokmenu” zakazky

« on-line riadenie udrzby, volanie, sledovanie zasahov, vy-
hodnotenie a statistika, planovanie

«  postupné on-line sledovanie vyrobnych nakladov, Statis-
tické vyhodnotenie

«  kvalitna spatna vazba pre presné planovanie vyroby

«  trvald kontrola produktivity prace a automatické podkla-
dy pre odmenovanie

«  hodnotenie kritickych miest vo vyrobnych postupoch z

pohladu noriem a prestojov. . Emuladtory QUORT pre efektivny zber dat vo vyrobe s
vytvarané na mieru a riesia efektivne davkové odvedenie
vyroby za logicky celok alebo ¢asovy Usek. Jedna sa napri-
klad o hromadné odvedenie vyroby majstrom za zmenu
a odovzdanie zmeny, alebo odvedenie skupiny vyrob-
nych prikazov alebo davok, odvedenie prace na vyrobnej
davke na operaciach linky atd.

«  Emulator dokaze pracovat so snimac¢mi ¢iarovych kédov a
zrychlit tak zaddvanie dat k odvedeniu

«  Ponuku uloh k odvedeniu vyroby je mozné napojit na rad
uloh kapacitného dielenského planu na dané pracovisko
a z nej vyberat

«  Emulator umozni naviac hlasit aj nevyrobné casy, presto-
je, volanie udrzby, pracovnika kvality alebo majstra. Na
displeji su zobrazované aj vsetky potrebné pomocné in-
formacie, vykresy a ndvody k préci alebo kontrole

«  Emulator obsluhe zobrazuje v redlnom case zakladné uka-
zovatele jej prace, vykon, zarobok, chybovost, prestoje a
udaje pre porovnanie za celt dielriu

«  Emulatory su spustitelné po zapnuti pocitaca pre dielen-
ské podmienky a mo6zu byt ovladané mysou, klavesnicou
alebo dotykovym displejom.

=
=
= |

Dovody pre nasadenie emuldtorov
pre zber dat vo vyrobe:

+ jedna sa o jeden zo zakladnych stavebnych kameriov
zberu dat vo vyrobe

- efektivne sa kombinuje s priemyslovymi alebo bezdréto-
vymi termindlmi a snimacmi ¢iarového kédu

« umozniuje riadenie a kontrolu pracovnikov vo vyrobe a
automatizuje odovzddavanie vyrobnej dokumentacie na
dielfiu a zber vietkych informdcii o vyrobe v redlnom ¢ase.




Graficka signalizacia

Podorysny graficky pohlad na vyrobu s on-line signaliza-
ciou vietkych anomalii vo vyrobe vo vdzbe na zber dét v
redlnom case

Grafickd pracovna plocha je uplatiiovana aj tam, kde do-
chéadza k zberu dat menej ¢asto, ako ndstroj k zadavaniu
udajov o vyrobe, kvalite alebo udrzbe

Pracovné plochy su vytvarané konfigurdtorom priamo ob-
sluhou vratane pomocnych grafickych symbolov

V ¢iselniku prestojov je mozné definovat farbu pre sfarbe-
nie pracoviska po zadani prestoja

Specialny typ prestoja — vystraha, je zobrazovana v poli
pracovisko ako ¢islo - sucet vietkych aktudlnych nevyrie-
Senych vystrah (informdcia pre udrzbu, ale aj vyrobu)

Nad grafickou pracovnou plochou je mozné volat vietky
Standardné funkcie vyrobného systému a tiez zakladné
emuldtory pre zadanie udajov alebo korekciu hlaseni z
terminalov vo vyrobe.

Dévody pre nasadenie grafickych pracovnych ploch:

pracovnici udrzby, kvality, majstri alebo predaci mézu po-
mocou tohto néstroja riadit vyrobu v redlnom case, zasa-
hovat a korigovat vyvoj svojich pracovisk vcas a efektivne
priamo z vlastného PC

archivécia vietkych udalosti vo vyrobe umoznuje sledo-
vat chovanie vietkych Ucastnikov vyroby za dlh3i ¢asovy
useku a porovnavat ich

hlasenie vyroby sucasne generuje naviazané zapisy do
spracovania rozpracovanosti vyroby, mzdovych a uctov-
nych dat.

Informacny systém pr
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yrobna dochadzka

Prichody a odchody pracovnikov do podniku a na pracovisko

«  Prichody a odchody pracovnikov do podniku aj na praco-
visko riesi doplnkovy modul k riadeniu vyroby

«  Systém pre kompletnu evidenciu pracovnikov vo vyrobe.
V systéme je mozné definovat dva typy terminalov, do-
chadzkové a vyrobné, oba vyuzivaju spolo¢ny typ do-
chadzkovych kariet

«  Na dochadzkovom terminaly je mozné hlasit dovody ne-
pritomnosti, na vyrobnom dovody prerusenia vyroby

« Nahlasené dochadzkové aj vyrobné udalosti potvrd-
zuje a doplnuje majster vo forme denniku dochadzky a
méze vyuzit funkciu uzavretia mesiaca a predspracovania
mzdovych udajov.

Dévody pre nasadenie Vyrobnej dochadzky:

« vyhodou je integrovany systém dochadzky vo vyrobnom
systéme

« priama vazba na dochadzku a podklady pre mzdovy
systém spolocnosti.
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